PRODUKT MRETEC®
DES MONATS

» Hochleistungshohrer VHM

Stahl | Universal

Gualtigim November2026 = IMMER DIE RICHTIGE LOSUNG



» Hochleistungsbohrer VHM FRETEC®

Stahl
DIN Zahne g e
Vi % g537 | [3*AT 2 6535 HB-
102633 - beschichtet 140° Schaft
ve = m/min. i

FAE EpsEE
102633 95-110  80-110 :

Ausfihrung:

- stabile Geometrie fUr prozesssichere Bearbeitung

- hohe Standzeiten durch hochwertiges Hartmetall Qualitat Ultra-Feinstkorn
- AICrN-Beschichtung fur hohe VerschleiBfestigkeit

- gute Selbstzentrierung

- gute Spanbildung und zuverlassiger Spanabtransport

- hoher Rundlauf

- maBRgenaue Bohrungen

Hinweis:
- weitere Durchmesser kurzfristig auf Anfrage erhaltlich 75
- Nutzléange =B6 - 1,5xAl11

ab

z | W
B5 |
102633 102633
Al B5 BB C3 f Al B5 B6 C3 f
Art.-Nr.  3xATl, AICIN, HB RGN [y ey e mmiU Art.-Nr.  3xA11, AICrN, HB RIS [y ey i mmiU
(RG 1040) (RG 1040)

3,00 22,75 3 62 20 6 0,100-0,140 11,00 37,15 11 102 55 12 0,200-0,300
3,30 22,75 33 62 20 6 0,100-0,140 11,50 37,15 115 102 55 12 0,200-0,300
3,50 22,75 36 62 20 6 0100-0,140 12,00 37,15 12 102 65 12 0,200-0,320
4,00 22,75 4 66 24 6 0110-0,160 12,50 54,75 125 107 60 14 0,200-0,320
4,20 22,75 42 66 24 6 0110-0,160 13,00 54,75 13 107 60 14 0,200-0,320
4,50 22,75 45 66 24 6 0110-0,160 13,50 54,75 135 107 60 14 0,200-0,320
5,00 22,75 5 66 28 6 0,130-0,200 14,00 54,75 14 107 60 14 0,220-0,350
550 22,75 56 66 28 6 0,130-0,200 14,50 70,90 145 115 65 16 0,220-0,350
6,00 22,75 6 66 28 6 0,140-0,230 15,00 70,90 15 115 65 16 0,220-0,350
6,50 24,50 65 79 34 8 0,140-0,230 15,50 70,90 156 115 65 16 0,220-0,350
6,80 24,50 68 79 34 8 0,140-0,230 16,00 70,90 16 115 65 16 0,250-0,370
7,00 24,50 7 79 34 8 0,150-0,250 16,50 123,90 165 123 73 18 0,250-0,370
7,50 24,50 75 79 41 8 0,150-0,250 17,00 123,90 17 123 73 18 0,250-0,370
8,00 24,50 8 79 41 8 0,180-0,270 17,50 123,90 175 123 73 18 0,250-0,370
8,50 27,40 85 89 47 10 0,180-0,270 18,00 123,90 18 123 73 18 0,270-0,400
9,00 27,40 g 89 47 10 0,190-0,280 18,50 134,60 185 131 79 20 0,270-0,400
9,50 27,40 95 89 47 10 0,190-0,280 19,00 134,60 19 131 79 20 0,270-0,400
10,00 27,40 10 89 47 10 0,200-0,300 19,50 134,60 195 131 79 20 0,270-0,400
10,20 37,15 102 102 55 12 0,200-0,300 20,00 134,60 20 131 79 20 0,270-0,400

10,50 37,15 105 102 55 12 0,200-0,300



» Hochleistungsbohrer VHM FRETEC®

Universal
H
R 5 -_ w W o
6537
102638 - (48 (1500 Alumlnlum Kupfer, Messing, Bronze i
ve = m/min.
Zahne [
102638 95-110 38 40-50  85-110 120-300 120-180 z 6535 HB-
2
140° Schaft IKZ
Ausfihrung:

- stabile Geometrie fUr prozesssichere Bearbeitung

- hohe Standzeiten durch hochwertiges Hartmetall Qualitat Ultra-Feinstkorn
- AICrN-Beschichtung fur hohe VerschleiBRfestigkeit

- gute Selbstzentrierung

- gute Spanbildung und zuverlassiger Spanabtransport

- breites Anwendungsfenster auch bei nicht optimalen Bedingungen

- hoher Rundlauf

- maBRgenaue Bohrungen

- mit gedrallten Kuhlkanalen
Hinweis: 8 4 0

- weitere Durchmesser kurzfristig auf Anfrage erhaltlich
- Nutzlange = B6 - 1,5xAl11 ab

140°

102638 102638
Al B5 B6 C3 f Al B5 B6 C3 f
Art.-Nr. 3xAll, AICrN, HB, IKZ Py mm/U Art.-Nr.  3xATl, AICtN, HB, IKZ i | i | i b mmiU
(RG 1040) (RG 1040)

3,00 28,40 3 62 20 6 0,060-0,140 11,00 63,05 11102 55 12 0,140-0,320
3,30 28,40 33 62 20 6 0,060-0,140 11,50 63,05 115 102 55 12 0,140-0,320
3,50 28,40 35 62 20 6 0060-0,140 12,00 63,05 12102 55 12 0,150-0,320
4,00 28,40 4 66 24 6 0,080-0,160 12,50 88,75 125 107 60 14 0,150-0,320
4,20 28,40 42 66 24 6 0,080-0,160 13,00 88,75 13 107 60 14 0,150-0,320
4,50 28,40 45 66 24 6 0080-0,160 13,50 88,75 135 107 60 14 0,150-0,320
5,00 28,40 5 66 28 6 0,090-0,200 14,00 88,75 14 107 60 14 0,160-0,350
550 28,40 55 66 28 6 0,090-0,200 14,50 112,00 145 115 65 16 0,160-0,350
6,00 28,40 6 66 28 6 0,100-0,230 15,00 112,00 15 115 65 16 0,160-0,350
6,50 39,35 65 79 34 8 0,100-0,230 15,50 112,00 155 115 65 16 0,160-0,350
6,80 39,35 68 79 34 8 0,100-0,230 16,00 112,00 16 115 65 16 0,170-0,370
7,00 39,35 7 79 34 8 0,110-0,250 16,50 156,30 165 123 73 18 0,170-0,370
7,50 39,35 75 79 41 8 0,110-0,250 17,00 156,30 17123 73 18 0,170-0,370
8,00 39,35 8 79 41 8 0,110-0270 17,50 156,30 175 123 73 18 0,170-0,370
8,50 48,70 85 89 47 10 0,110-0,270 18,00 156,30 18 123 73 18 0,180-0,400
9,00 48,70 ) 89 47 10 0,120-0,280 18,50 193,70 185 131 79 20 0,180-0,400
9,50 48,70 95 89 47 10 0,120-0,280 19,00 193,70 19 131 79 20 0,180-0,400
10,00 48,70 10 89 47 10 0,130-0,300 19,50 193,70 195 131 79 20 0,180-0,400
10,20 63,05 102 102 55 12 0,130-0,300 20,00 193,70 20 131 79 20 0,200-0,450

10,50 63,05 105 102 55 12 0,130-0,300



» Hochleistungsbohrer VHM FRETEC®

Universal
H , DIN
HRC Nlmm VHM 5xAll
6537
102658 - (48 (1500 Alumlnlum Kupfer, Messing, Bronze i
vc =m/min.
Zahne [
102658 95-110 38 40-50  85-110 120-300 120-180 2 z 6535 HB-
140° Schaft IKZ
Ausfihrung:

- stabile Geometrie fUr prozesssichere Bearbeitung

- hohe Standzeiten durch hochwertiges Hartmetall Qualitat Ultra-Feinstkorn
- AICrN-Beschichtung fur hohe VerschleiBfestigkeit

- gute Selbstzentrierung

- zuverlassiger Spanabtransport, auch bei gréBeren Bohrtiefen

- breites Anwendungsfenster auch bei nicht optimalen Bedingungen

- hoher Rundlauf

- maBRgenaue Bohrungen
- mit gedrallten Kuhlkanalen 5 0 0
ab

Hinweis:
- weitere Durchmesser kurzfristig auf Anfrage erhaltlich
- Nutzlange =B6 - 1,6xAl1

140°
| - |
102658 102658
Al B5 B6 C3 f ANl B5 B6 C3 f
Art.-Nr.  5x A1, AICIN, HB, IKZ L [y ey s — Art.-Nr.  5xATl, AICrN, HB, IKZ mm mm mm mm mmiU
(RG 1040) (RG 1040)

3,00 35,00 3 66 28 6 0,060-0,140 11,00 78,75 11 118 71 12 0,140-0,320
3,30 35,00 33 66 28 6 0,060-0,140 11,50 78,75 115 118 71 12 0,140-0,320
3,50 35,00 35 66 28 6 0,060-0,140 12,00 78,75 12 118 71 12 0,150-0,320
4,00 35,00 4 74 36 6 0,080-0,160 12,50 106,10 125 124 77 14 0,150-0,320
4,20 35,00 42 74 36 6 0,080-0,160 13,00 106,10 13 124 77 14 0,150-0,320
4,50 35,00 45 74 36 6 0,080-0,160 13,50 106,10 135 124 77 14 0,150-0,320
5,00 35,00 5 82 44 6 0,090-0,200 14,00 106,10 14 124 77 14 0,160-0,350
5,50 35,00 55 82 44 6 0,090-0,200 14,50 128,80 145 133 83 16 0,160-0,350
6,00 35,00 6 82 44 6 0,100-0,230 15,00 128,80 15 133 83 16 0,160-0,350
6,50 42,85 65 91 53 8 0,100-0,230 15,50 128,80 155 133 83 16 0,160-0,350
6,80 42,85 68 91 53 8 0,100-0,230 16,00 128,80 16 133 83 16 0,170-0,370
7,00 42,85 7 91 53 8 0,110-0,250 16,50 198,90 165 143 93 18 0,170-0,370
7,50 42,85 75 91 53 8 0,110-0,250 17,00 198,90 17 143 93 18 0,170-0,370
8,00 42,85 8 91 53 8 0,110-0,270 17,50 198,90 175 143 93 18 0,170-0,370
8,50 53,60 85 103 61 10 0,110-0,270 18,00 198,90 18 143 93 18 0,180-0,400
9,00 53,60 9 103 61 10 0,120-0,280 18,50 225,40 185 153 101 20 0,180-0,400
9,50 53,60 95 103 61 10 0,120-0,280 19,00 225,40 19 153 101 20 0,180-0,400
10,00 53,60 10 103 61 10 0,130-0,300 19,50 225,40 195 153 101 20 0,180-0,400
10,20 78,75 102 118 71 12 0,130-0,300 20,00 225,40 20 153 101 20 0,200-0,450
10,50 78,75 105 118 71 12 0,130-0,300

Nahere Informationen erhalten Sie von Ihrem p R E c b4 To o L‘3
PRECITOOL-Handler vor Ort. [ ]

Alle Preise in Euro zzgl. MwSt. pro Stack. Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen. IMMER DIE RICHTIGE LOSUNG



