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2 LINE UP
HURCO-Zentren

5-Achs-

Bearbeitungszentren

3-Achs-

Bearbeitungszentren

Portal- /
Horizontal-

Bearbeitungszentren

Drehzentren

VM 10 Ui Plus

VM 10 UHSi Plus

VM10 i Plus
VM 10 HSi Plus

VMX30 Ui

DCX22i

VMX 30 UHSI VMX 42 Ui VIMX 42 SWi VMX 42 SRTi

VM 20 i Plus VM 30 i Plus VMX 24 i

DCX32i DCX42i

TM18i/TM18 Li




LINE UP 3
HURCO-Zentren

5-Achs-

Bearbeitungszentren

VMX 42 HSRTI VMX 60 SWi VMX 60 SRTi VCX 600

3-Achs-

Bearbeitungszentren

VMX30i VMX 42 i VMX50 i VMX 60 i VMX 64 i VMX 84 i
VMX 30 HSi VMX 42 HSi

Portal- /
Horizontal-

Bearbeitungszentren
HMX 630 i HBMX 55 i HBMX 80 i HBMX 95-5i HBMX 120 |

Drehzentren

TMMI10 i TMM 12 TMX 8i / TMX 10 i TMX 8 MYi/ TMX10 MYi ~ TMX 8 MYSi / TMX 10 MYSi




STEUERUNG MAX 5

Features und Benefits

WinMax® All in one

Unsere Steuerung. lhre Kompetenz.
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schneller von der Zeichnung zum Fertigteil
klrzeste Einarbeitungszeiten
schnellste Programmierung

schneller Uberblick durch Doppelbildschirm

ergonomisch designed

bod

STEUERUNG MAX 5

Features und Benefits

Zusatzoptionen: DXF, UltiMotion, Werkzeugwechseloptimierung, Formenbaupaket

>>

2x 19 Bildschirm

>>

Einstellbare Tastaturneigung

>>

Losungsmittelfeste Tastatur aus ABS Polycarbonat

bod

Override-Drehknépfe fiir Drehzahl, Vorschub und Eilgang

>>

Ausziehbare QWERTY Tastatur mit Trackball

Zwei USB Anschliisse

Versenkbare Konsole fiir minimalen Stellplatz *

Einklappbarer Zweitbildschirm mit Edelstahl-Scharnieren *

Abnehmbares elektronisches Handrad mit LCD-Anzeige *

>>

CPU: Intel® Core™ i5 - Prozessor

>>

Arbeitsspeicher (RAM): 4 GB

bod

Datentrager (SSD): 80 GB

Max. Vorschubgeschwindigkeit: 30.500 mm/min *

*maschinen- und konturabhangig

5



6 Portal-Bearbeitungszentren
BXi-Reihe

BX = S - Hochgeschwindigkeits- Die BXi Portalreihe von HURCO fir die
1 e r 1 e Portalbearbeitungszentren Hochgeschwindigkeitsbearbeitung

; afl ¥ >> Konstruiert fiir sehr prazise Werksticke mit hohen
/ - B '1 Anforderungen an die Oberflichengiite
1]
- - === >> Genauigkeit: stabile und steife Portalkonstruktion mit hoher

Temperaturbestandigkeit

3
1
: |
. ‘
(eI

Kontaktieren Sie uns! Gerne unterbreiten wir Ihnen ein unverbindliches Angebot Telefon: +49-(0)89-90 50 94 - 0 | info@hurco.de



Technische Angaben zu diesen Bearbeitungszentren finden Sie auf den Seiten 20 und 21 www.hurco.de Portal-Bearbeitungszentren '7

BXi-Reihe
STANDARDELEMENTE
UND OPTIONEN BX40i BX50i
Spindelkihler S S
Elektronisches Handrad S S
GrofRzligig dimensionierte Linearfiihrung S S
Ultrasteife Rollenflihrungen S S
Kugelumlaufspindeln mit vorgespannten Doppelmuttern S S
OPTION: Ausstattung mit patentierter UltiMotion-Technologie Blreliies Wi maves a6, V) 2) S S
még.liich. Von HUR(;O e.ntw?ckelt.. Qm bis zu 30 % (oder rT?ehr) Automatische Zentralschmierung S 5
verktrzte Zykluszeit bei gleichzeitig verbesserter Oberflachen- = :
qualitdt durch UltiMotion. Nur auf HURCO-Maschinen verfligbare Olabscheider > >
exklusive Technologie. Signalleuchte Betriebszustand S S
Werkzeugwechsler mit Doppelgreifer S S
Kratzbandférderer S S
Spanesplilsystem flir Arbeitsraum S S
Kihlmittel- und Druckluftpistole S S
Programmierbare Druckluftzufuhr (@) O
Kthlmittelversorgung durch die Spindel / 30 bar S S
LED-Arbeitsleuchte(n) S S
Warmetauscher fir Schaltschrank S S
Renishaw-Werkstickmessung (@) (@)
Renishaw-Werkzeugmessung (e} (@)

O: optional | S: serienmalig



8 Portal-Bearbeitungszentren
BXi-Reihe

Hohe Geschwindigkeit

BX 40 | und Genauigkeit fir

geringe Toleranzen.

>> 1.050 x 700 mm Tischfldche, 1.000 kg Tischbelastung
>> Verfahrwege 1.020 x 700 x 500 mm

>> max. Spindeldrehzahl 18.000 U/min

>> max. Spindelleistung 35 kW

>> 30- oder 50-fach-Werkzeugwechsler

>> Eilgang 39 /39 /39 m/min

Kontaktieren Sie uns! Gerne unterbreiten wir Ihnen ein unverbindliches Angebot Telefon: +49-(0)89-90 50 94 - 0 | info@hurco.de



>>

>>

>>

>>

>>

>>

Stabilitat kombiniert mit

Genauigkeit und hoher
Oberflachenglite.

BX50 i

1.500 x 960 mm Tischflache, 2.500 kg Tischbelastung
Verfahrwege 1.350 x 950 x 600 mm

max. Spindeldrehzahl 18.000 U/min

max. Spindelleistung 35 kW

30- oder 50-fach-Werkzeugwechsler

Eilgang 39 /39 /39 m/min

Portal-Bearbeitungszentren
BXi-Reihe

Kontaktieren Sie uns! Gerne unterbreiten wir Ihnen ein unverbindliches Angebot Telefon: +49-(0)89-90 50 94 - 0 | info@hurco.de
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1 O Portal- Bearbeitungszentren

DCXi-Reihe

DCXi-Serie

HURCOs grolite Erstklassige Komponenten und
Bearbeitungszentren durchdachte Konstruktion

>>

>>

>>

1 ERE

>>

Die gute Zugéanglichkeit des Bearbeitungszentrums und die groRen Verfahrwege
der X-, Y- und Z-Achsen erlauben die Bearbeitung grofRer und schwerer Bauteile
Hohe Steifigkeit und Stabilitét der Linearfihrungen in der X-, Y- und Z-Achse bei
Sk-40 Werkzeugaufnahme, sowie X- und Y-Achse bei Sk-50 Werkzeugaufnahme
(In Verbindung mit SK-50 Aufnahme massive Flachfiihrungen in der Z-Achse)
Leistungsstarke Spindeln erlauben den Einsatz modernster Werkzeugtechnologie
Massives Maschinengestell aus Gusseisen

Kontaktieren Sie uns! Gerne unterbreiten wir Ihnen ein unverbindliches Angebot Telefon: +49-(0)89-90 50 94 - 0 | info@hurco.de



Technische Angaben zu diesen Bearbeitungszentren finden Sie auf den Seiten 20 und 21 www.hurco.de Portal-Bearbeitungszentren l l

DCXi-Reihe
STANDARDELEMENTE DCX22i DCX32i DCX 42i
UND OPTIONEN DCX 32-5 Si
DCX 32-5SCi
Doppelt gewickelter AC-Spindelmotor S S S
Spindelkihler (@) S S
Elektronisches Handrad S S S
GrofRzligig dimensionierte Linearfiihrungen S S S
Ultrasteife Rollenfihrungen S S S
OPTION: Ausstattung mit patentierter UltiMotion-Technologie rgelrmlanirdeln mivers sspanmien Deppaliam S S S
még.liich. Von HUR(;O e.ntw?ckelt.. Qm bis zu 30 % (oder rT?ehr) Direktes Wegmesssystem (X, Y, 2) o S o
verktirzte Zykluszeit bei gleichzeitig verbesserter Oberflachen- Automatische Zentralschmierung s s s
qualitat durch UltiMotion. Nur auf HURCO-Maschinen verfligbare =
exklusive Technologie. (Dlabscieidey © o ©
Signalleuchte Betriebszustand S S S
Werkzeugwechsler mit Doppelgreifer S S S
Spane-Schneckenférderer S S S
Kratzbandférderer S S S
Spanesplilsystem fiir Arbeitsraum S S S
Kthlmittel- und Druckluftpistole S S S
Kthlmittelring an Spindel S S S
Programmierbare Druckluftzufuhr O o O
Kuhlmittelversorgung durch die Spindel / 20 bar (@) (@) (@)
GroRe, mit Scharnieren versehene Seitentiiren S S S
LED-Arbeitsleuchte(n) S S S
Warmetauscher fir Schaltschrank S S S
Renishaw-Werkstickmessung O o O
Renishaw-Werkzeugmessung O o O

O: optional | S: serienmaliig
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Portal-Bearbeitungszentren
DCXi-Reihe

>>

>>

>>

>>

>>

>>

>>

LA

. 2-Meter-
DCX 22 I Portal-Bearbeitungszentrum

2.100 x1.600 mm Tischflache

Verfahrwege: 2.200 x 1.700 x 750 mm

6.000 kg Tischbelastung bei Sk-40 Werkzeugaufnahme
und 8.000 kg bei Sk-50 Werkzeugaufnahme

max. Spindeldrehzahl 12.000 U/min bei Sk-40 Werkzeug-
aufnahme und 6.000 U/min bei Sk-50 Werkzeugaufnahme
(optional 8.000 U/min)

max. Spindelleistung 18 kW bei Sk-40 Werkzeugaufnahme
26 kW bei Sk-50 Werkzeugaufnahme
40-fach-Werkzeugwechsler

Eilgang 24 / 24 / 24 m/min bei Sk-40 Werkzeugaufnahme
und 15 /15 /12 m/min bei Sk-50 Werkzeugaufnahme

>>

>>

>>

>>

>>

>>

>>

. 3-Meter-
DCX 32 | Portal-Bearbeitungszentrum

3.000 x 1.700 mm Tischflache
Verfahrwege: 3.200 x 2.100 x 920 mm
11.000 kg Tischbelastung

max. Spindeldrehzahl 6.000 U/min
max. Spindelleistung 60 kW
40-fach-Werkzeugwechsler

Eilgang 15 /15 /10 m/min

Kontaktieren Sie uns! Gerne unterbreiten wir Ihnen ein unverbindliches Angebot Telefon: +49-(0)89-90 50 94 - 0 | info@hurco.de



>>

>>

>>

>>

>>

>>

>>

3-Meter-Portal-Bearbeitungs-

DCX 32_55' zentrum mit Schwenkkopf fir
DCX 32 -SSC| 5-Achs-Bearbeitung

3.000 x1.700 mm Tischflache
Verfahrwege: 3.200 x2.000 x 900 mm
11.000 kg Tischbelastung

max. Spindeldrehzahl 18.000 U/min
max. Spindelleistung 54 kW
40-fach-Werkzeugwechsler

Eilgang 15 /15 /10 m/min

>>

>>

>>

>>

>>

>>

>>

Portal-Bearbeitungszentren

. 4-Meter-
DCX 42 | Portal-Bearbeitungszentrum

4.000 x 2.100 mm Tischflache
Verfahrwege: 4.200 x 2.600 x 1.100 mm
16.000 kg Tischbelastung

max. Spindeldrehzahl 6.000 U/min
max. Spindelleistung 60 kW
40-fach-Werkzeugwechsler

Eilgang 12,5 /12,5 /10 m/min

Kontaktieren Sie uns! Gerne unterbreiten wir Ihnen ein unverbindliches Angebot Telefon: +49-(0)89-90 50 94 - 0 | info@hurco.de

DCXi-Reihe

13



1 4 Horizontal-Bearbeitungszentren
HMXi- / HBMXi-Reihe

H MX 0 HB MX C S = Konkurrenzlos leistungsstark und schnell -
1 1 erle die ideale Maschinen fir die 4-Achs-Bearbeitung

4-Achs-Bearbeitungzentren

N

>

bod

>>

bod

>>

HMXi-Serie

Flissigkeitsgekiihlte Motorspindel

Hohe Steifigkeit und Stabilitat der Linearfiihrungen
in allen drei Achsen

B-Achse als vollwertige NC-Achse fiir die Bearbeitung
komplexer Bauteile

Zweifach-Palettenwechsler

Massives Maschinengestell aus Gusseisen

Kontaktieren Sie uns! Gerne unterbreiten wir Ihnen ein unverbindliches Angebot Telefon: +49-(0)89-90 50 94 - 0 | info@hurco.de



Technische Angaben zu diesen Bearbeitungszentren finden Sie auf den Seiten 20 und 21 www.hurco.de Horizontal-Bearbeitungszentren 1 5

HMXi- / HBMXi- Reihe

HBMXi-Serie

o
N

> Getriebespindel

NA
v

Gehartete Flachfihrungen

I i >> B-Achse als vollwertige NC-Achse fiir die Bearbeitung
\/ = komplexer Bauteile

NA
v

Massives Maschinengestell aus Gusseisen




16

Horizontal-Bearbeitungszentren
HMXi- / HBMXi- Reihe

OPTION: Ausstattung mit UltiMotion-Technologie
moglich. Von HURCO entwickelt. Um bis zu 30 %
(oder mehr) verkirzte Zykluszeit bei gleichzeitig
verbesserter Oberflachenqualitat durch UltiMotion.
Nur auf HURCO-Maschinen verfligbare

exklusive Technologie.

ST DD ELEERITE HMX500i | HMX630i | HBMXS55i | HBMX80i | HBMX95-5i | HBMX120i
UND OPTIONEN
Spindelkihler S S ) S ) S
Druckluftzufuhr zum Ausblasen der Spindel S S S S S S
Elektronisches Handrad S S ) S S S
Grol3zligig dimensionierte Linearfiihrungen S S — — — —
Ultrasteife Rollenflihrungen S S = = — —
Flachenfiihrungen fir hochste Belastung — — S S S S
Gehartete Flachfihrungen — — S S S S
Kugelumlaufspindeln mit vorgespannten Doppelmuttern S S S S S S
Direktes Wegmesssystem (X, Y, Z) (@) O S S S S
Automatische Zentralschmierung S S S S S S
Werkzeugwechsler mit Doppelgreifer S S S S S S
Optional erweiterbarer Werkzeugwechsler o O O O O o
Kratzbandforderer S S = = = —
Spanesptilsystem fir Arbeitsraum S S = = = =
Kihlmitteldusche durch Arbeitsraumdecke S S = = = =
Spul- und Druckluftpistole S S S S S S
Kahlmittelring S S = = — —
Kihlmittelversorgung durch die Spindel S S S S S S
LED-Arbeitsleuchte(n) S S ) S ) S
Warmetauscher fiir Schaltschrank S S ) S S S
Renishaw-Werkstiickmessung o O O O O (@)
Renishaw-Werkzeugmessung (@) (@) (@] (@) (@) O

O: optional | S: serienmalig




Horizontal-Bearbeitungszentren 1 '7
HMXi-Reihe

>>

>>

>>

>>

>>

>>

Horizontalbearbeitung mit

H /\/\X SOO i effizientem und schnellem

Spanemanagement

500 x 500 mm Tischfldche, 500 kg Tischbelastung >>
Verfahrwege: 813 x 610 x 643 mm >>
max. Spindeldrehzahl 12.000 U/min bei Sk-40 Werkzeug- >>
aufnahme, und 8.000 U/min bei Sk-50 Werkzeugaufnahme >>

max. Spindelleistung 48 kW bei Sk-40 Werkzeugaufnahme, >>
56 kW bei Sk-50 Werkzeugaufnahme >>
60- oder 96-fach-Werkzeugwechsler

Eilgang 45 / 45 / 40 m/min

Groltes Horizontal-

HI\/\X 630 i bearbeitungszentrum

von HURCO

630 x 630 mm Tischfldche, 1.200 kg Tischbelastung
Verfahrwege: 1.050 x 900 x 1.000 mm

max. Spindeldrehzahl 8.000 U/min

max. Spindelleistung 56 kW

60- oder 96-fach-Werkzeugwechsler

Eilgang 40 / 40 / 40 m/min

Kontaktieren Sie uns! Gerne unterbreiten wir Ihnen ein unverbindliches Angebot Telefon: +49-(0)89-90 50 94 - 0 | info@hurco.de
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Horizontal-Bearbeitungszentren
HBMXi-Reihe

>>

>>

>>

>>

>>

>>

Tl

Effizienz und Prézision

H B/V\X 55 | auf héchstem technischen

Niveau.

1.120 x 1.250 mm Tischfldche, 4.000 kg Tischbelastung
Verfahrwege 1.400 x 1.390 x 1.100 mm

max. Spindeldrehzahl 2.500 U/min

max. Spindelleistung 30 kW

60- oder 90-fach-Werkzeugwechsler

Eilgang 10 /10 /10 m/min

v
v

>>

>>

>>

>>

>>

Kleine Grundflache im

H B/\/\X 80 | Verhiltnis zu Maschinen-

groRe

1.440 x 1.600 mm Tischfliche, 6.300 kg Tischbelastung
Verfahrwege 2.400 x 2.100 x 1.500 mm

max. Spindeldrehzahl 2.500 U/min

max. Spindelleistung 30 kW

60- oder 90-fach-Werkzeugwechsler

Eilgang 10 /10 /10 m/min

Kontaktieren Sie uns! Gerne unterbreiten wir Ihnen ein unverbindliches Angebot Telefon: +49-(0)89-90 50 94 - 0 | info@hurco.de



>>

>>

>>

>>

>>

>>

HBMX95-5

e

. Bohrwerk- Multitalent fir
H BIV\X 95'5| Sondermaschinenbau

1.800 x 2.000 mm Tischfldche, 10.000 kg Tischbelastung

v
v

Verfahrwege 2.400 x 2.100 x 1.500 mm >>
max. Spindeldrehzahl 1.500 U/min >>
max. Spindelleistung 30 kW >>

60- oder 90-fach-Werkzeugwechsler >>
Eilgang 10 /10 /10 m/min >>

Horizontal-Bearbeitungszentren

Schnelligkeit, Flexibilitat

H B/\/\X ]20 | und deutliche Erhéhung

der Produktqualitat

1.440 x 1.600 mm Tischflache, 6.300 kg Tischbelastung
Verfahrwege 3.000 x 1.780 x 1.650 mm

max. Spindeldrehzahl 1.500 U/min

max. Spindelleistung 30 kW

60- oder 90-fach-Werkzeugwechsler

Eilgang 10 /10 /10 m/min

Kontaktieren Sie uns! Gerne unterbreiten wir Ihnen ein unverbindliches Angebot Telefon: +49-(0)89-90 50 94 - 0 | info@hurco.de

HBMXi-Reihe

19



2 O Horizontal-Bearbeitungszentren

Technische Daten

Technische Daten kénnen ohne vorherige Ankiindigung gedndert werden. Eine optimale Maschinenleistung ist abhdngig von den vor
Ort bei der Installation vorherrschenden technischen Bedingungen im Hinblick auf Stromversorgung, Luftzufiihrung und Umgebungsluft.

. . DCX22i . DCX32-5Si .
Tiech BX40i BX50i SK-40 / Sk-50 DCX32i DCX 32-55Ci DCX 42i
Tischabmessungen (mm) 1.050 x 700 1.500 x 960 2.100 x1.600 3.000 x1.700 3.000 x1.700 4.000x2.100
Tischbelastung max. (kg) 1.000 2.500 6.000/8.000 11.000 11.000 16.000
Abstand Spindelnase — Tisch min./max. (mm) 178 / 678 180 /780 152- 902 164 - 1.084 66 — 966 160 —1.260
T-Nuten (mm) 6x18x125 6x22 x160 9 x22x180 7 x22x220 7 x22 %220 9 x22 x220
Spannelemente auf Palette 1.080 1.060 1.750 2.130 2.130 2.540
Verfahrwege
X-Achse (mm) 1.020 1.350 2.200 3.200 3.200 4.200
Y-Achse (mm) 700 950 1.700 2.100 2.000 2.600
Z-Achse (mm) 500 600 750 920 900 1.100
B-Achse (°) = = — — 105 =
W-Achse (mm) — — — — 185 / 360 —
Spindel
Spindeldrehzahl max.(U/min) / Werkzeugaufnahme 18.000 / HSK 63 A 18.000 / HSK 63 A 12.000 / Sk-40 (8.000 / Sk-50) 6.000 / Sk-50 18.000 / HSK63A 6.000 / Sk-50
Spindelleistung (Kw @ U/min) 35@2.800 35@2.800 18 @720 /26 @ 458 60 @1.000 54 @ 8.000 60 @1.000
Spindeldrehmoment (Nm) 119 @ 2.800 119 @ 2.800 237 /544 570 85 570
Pinolendurchmesser (mm) — — — — — —
WzZW
Werkzeugplatze (Option) 30 (50) 30 (50) 40 40 40 40
Werkzeugdurchmesser max. (mm) 75 80 75 /125 125 76 125
Werkzeugldnge max. (mm) 300 300 300 300 300 300
Werkzeuggewicht max. (kg) 7 7 7/15 15 7 15
Werkzeugwechselzeit (s) 1,5 2,5 5 5 5 )
Vorschub
Eilgang X/Y/Z-Achse (m/min) 39/39/39 39/39/39 24 /24 /24 oder15/15/12 15/15/10 15/15/10 12,5/12,5/10
Progr. Vorschub (m/min) 39 30 20/12 10 10 12,5/12,5/10
Drehzahl B-Achse max. (U/min) — — — — —
W-Achse (m/min) — = — — — —
Sonstige Daten
Maschinengewicht (kg) 9.100 13.000 20.000 /20.510 34.940 36.770 50.900




HMX 500 i

Portal-Bearbeitungszentren 2 1

Technische Daten

mary Se40 | Sk.50 HMX 630 i HBMX 55 i HBMX 80 i HBMX 95 -5i HBMX 120 i
Tischabmessungen (mm) 2 x 500 x 500 2x 630 x 630 1.120 x 1.250 1.440 x 1.600 1.800 x2.000 1.440 x 1.600
Tischbelastung max. (kg) 500 1.200 4.000 6.300 10.000 6.300
Abstand Spindelnase — Tisch min./max. (mm) 148 - 790 / 80 - 722 155 — 1.155 - 45 —1.555 130 — 2.280 848 —2.348 130 - 2.280
T-Nuten (mm) — — 7 x 24 x160 9 x 24 x160 9 x28 x185 9 x24 x160
Abstand zwischen Standern (mm) 24 x M16 x 100 24 x M16 x 125 — — — —
Verfahrwege

X-Achse (mm) 813 1.050 1.400 2.000 2.400 3.000
Y-Achse (mm) 610 900 1.390 1.780 2.100 1.780
Z-Achse (mm) 643 1.000 1.100 1.650 1.500 1.650
B-Achse (°) 360 360 360 360 360 360
C-Achse (°) = = 500 500 900 500
Spindel

Spindeldrehzahl max./ Werkzeugaufnahme (U/min) 12.000 / Sk-40 oder 8.000 / Sk-50 8.000 / Sk-50 454 /2.500 / Sk-50 454 /2.500 / Sk-50 350 /1.500 / Sk-50 454 /2.500 / Sk-50
Spindelleistung (Spitze) (kw @ U/min) 48 @2.500 /56 @ 1.200 56 @1.200 30 @ 695,5 30 @ 695,5 30 @ 383 30 @ 695,5
Spindeldrehmoment (Spitze) (Nm) 183,2 / 445,1 445,1 1.500 1.500 2.500 1.500
Pinolendurchmesser (mm) — — 110 10 135 110
WzZW

Werkzeugplitze 60/ 60 60 60 60 (90) 60 (90) 60 (90)
Werkzeugdurchmesser max. (mm) 80 /125 125 120 120 120 120
Werkzeugldnge max. (mm) 300 / 450 450 400 400 400 400
Werkzeuggewicht max. (kg) 7/20 20 25 25 25 25
Werkzeugwechselzeit (s) 4,9 /6 6 15 15 15 15
Vorschub

Eilgang X/Y/Z-Achse (m/min) 45 /40 /45 40/40/ 40 10/10/10 10/10/10 10/10/10 10/10/10
Progr. Vorschub (m/min) 40 35 7,6 /4 7,6/ 4 7,6 /4 7,6/ 4
Drehzahl B-Achse max. (U/min) 16,6 16,6 1 1

C-Achse (U/min) — — 4 4 4 4
Sonstige Daten

Maschinengewicht (kg) 17.837 25.800 19.200 23.500 26.000 25.500
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Softwarefunktion *

HURCO Dialog Programmierung

>>

>>

>>

>>

>>

>>

>>

>>

>>

>>

>

v

>

v

>>

>.

v

AdaptiPath™ (Adaptives Trochoidalfrasen)
Dialog-NC-Programmsprung

100 zusatzliche Nullpunkte (G-Code)
Werkzeugwechsel-Optimierung

Einlesen von DXF- und 3D DXF-Daten
Einlesen von Volumenmodellen (STEP)
Kontextbezogener Hilfe-Bildschirm
Programmmanager-Funktionen
Umschalten zwischen Zoll/metrisch

Programmibersicht mit Ausschneiden/Kopieren/ Einfligen

Fras-Zyklen (mit AutoCalc Funktion)
>> Linien und Bogen
> Kreis
>> Rechteck
>> Planfrasen
>> Erweiterte 3D-Option
>> Gewindefrasen
> Nut
>> Line-Schriftart
>> TrueType®-Schriftzeichen
> Seriennummerierung
(Beschriftung und Werkstiicknummerierung)
Taschenfrasen mit beliebiger Anzahl von Inseln
Bohr-Zyklen
>> Bohren (mit Rickzug / mit Spanbrechen)
>> Synchrongewindeschneiden mit Stufentiefe
>> Ausdrehen mit definiertem Spindelstop
>> Tieflochbohren
>> Benutzerdefinierter Bohrzyklus
Programmparameter
>> programmierbares Schruppaufmald
>> Sicherheitszonen Auswahl
>> Helix Eintauchzyklus
Muster Funktionen
> Rotation
>> Spiegelung
>> Rechteckmuster
>> unbegrenzte Nullpunktverschiebungen

Portal- und Horizontal-Bearbeitungszentren

NC-Programmierung

>> NC-Editor

>> 99 Nullpunktverschiebungen (G-Code)
>> FanucO-Komptabilitat

>> G-Codes

>> M-Codes

5-Achs-Bearbeitung

>> Automatische sichere Neupositionierung

>> 3-D-Werkzeugkorrektur

>> Antasten der Rotationsachsenmittellinie

>> Weg-optimiertes Verfahren der Drehachsen

>> Tool Center Point Management

>> Linearisierung der Werkzeugbahn

>> Nullpunkt Mitschleppen (Transformationsebene)

>> Werkzeugvektor-Programmzyklen

>> Werkzeugvektoreingabe und Riickzug entlang
Werkzeugvektor

Werkzeugmanagement

>> Werkzeug- und Materialbibliothek

>> Werkzeugverwaltung (Datenbank Schnittstellen)
>> Werkzeugstandzeit

>> Werkzeugvermessung mit Laser* oder Taster*

>> Erweiterte Werkzeug Einstellungen

Priifung und Grafiksimulation

>> Fernwartung

>> Automatische Fehlerpriifung

>> Grafiksimulation mit 3D-Solid-Erzeugung
>> Grafik-Engine fir schnelle Grafikerstellung

>> Grafikanzeige (Werkzeugbahn, Werksttick, Projektion

in 3 Ebenen, Isometrisch)
>> Datensatzsuche tiber Grafik
>> Werkzeugsimulation in Echtzeit
>> |Individuelle Rohteildefinition (STL)

AUTO-Betrieb

>> Individuell anpassbare Digitalanzeige (DRO)
>> Zyklus Unterbrechung

>> Zyklus Vorschubhalt

>> Steuerungs- und Maschinendiagnose

> Kihlmittelauswahl

N

>> Restweganzeige

N

> Laufzeitberechnung

> Vorschub, Eilgang & Drehzahl Override

>> Spindellastanzeige

>> Parallelprogrammierung

>> Drehzahl- und Vorschuboptimierung wéhrend der
Programmausfiihrung

>> Jobliste

>> UltiMotion™

NA

* teilweise optional
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Zusatzoptionen
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Produktionspaket Bypassfilter

von Knoll

Sichtfenster Drehdurchfithrung fiir Rundtische Spaneférderer

von Knoll von Rotoclear von LCM

von Barnes
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(
Werkstiicklageerkennung Werkzeugvermessung Werkzeugvermessung Minimalmengenschmierung Kiihlluft durch Spindel
mit Taster mit Taster mit Laser

von Accu-Lube

L

Kiihlluft tiber Diisen
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Machine Tool Machine Tool _ _ . .
Strojotehnika d.o.o. Strojotehnika d.o.o.
LT Center UAB LV Camasy LAt MK www.hurco.eu MNE www.hurco.eu
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SC Allmetech ” ’
HURCO GmbH Kinetic Approach HURCO Sp. Z 0.0. metect!
NL www.hurco.nl P www.hurco.pt PL www.hurco.pl RO Tools&Machines SRL

www.hurco.ro

‘ W~

e ~\ e i t
ILK-Engineering Strojotehnika d.o.o.

RU www.ilk.ru SRB www.hurco.eu

SLO Ka¢ Trade d.o.o. SK ITAX ERECISION S.r.o.
www.hurco.eu www.itax.cz

www.hurco.cz
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